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1 O tomto navode

Dakujeme vam za déveru, ktor ste nam prejavili kiipou zariadenia
WR 2. Pri vyrobe boli kladené najprisnejSie poziadavky na kvalitu,
ktoré zaruguju spolahlivi funkciu zariadenia.

Tento navod obsahuje ddlezité informacie o bezpe€¢nom uvadzani

opravarenskej stanice WR 2 do prevadzky, o obsluhe, udrzbe

a odstraniovani jednoduchych portch.

D> Preditajte si cely tento navod a prislusné bezpecnostné
upozornenia pred uvedenim zariadenia do prevadzky, skor ako
zacénete pracovat’ s opravarenskou stanicou WR 2.

> Tento navod uchovaijte tak, aby bol pristupny v§etkym
pouzivatelom.

1.1 Zohiadnené smernice

Mikroprocesorom riadena opravarenska stanica WR 2 zodpoveda
vyhlaseniu o zhode ES so smernicami 2004/108/ES, 2006/95/ES a
2011/65/EU (RoHS).

1.2  Suvisiace dokumenty

— Navod na pouzivanie opravarenskej stanice WR 2
— Sprievodna brozura s bezpe&nostnymi pokynmi k tomuto navodu

2 Pre vasu bezpecénost’

Opravarenska stanica WR 2 bola vyrobena v sulade s dneSnym

stavom techniky a v stlade s uznavanymi bezpecnostno-technickymi

pravidlami. Napriek tomu hrozi nebezpecenstvo vzniku poranenia

a vecnych 8kod, ak nebudete dodrziavat’ bezpe€nostné upozornenia

uvedené v prilozenej bezpecnostnej brozare, ako aj upozornenia
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WR 2

uvedené v tomto navode. Tretim osobam odovzdavajte
opravarensku stanicu WR 2 vzdy spolu s navodom na pouzivanie.

2.1 Pouzivanie v sulade s uréenim

Opravarensku stanicu WR 2 pouzivajte vyluéne v stlade s i¢elom

uréenym v navode na pouzivanie - na spajkovanie a odspajkovanie

za podmienok, ktoré su tu uvedené. Pouzivanie opravarenskej

stanice WR 2 v sulade s uréenim zahfiia aj to, aby ste

— dbali na dodrziavanie tohto navodu,

— dbali na dodrziavanie vSetkych dalSich sprievodnych podkladov,

— dbali na dodrziavanie narodnych predpisov na zabranenie vzniku
nehdd, ktoré platia na mieste pouzivania.

Vyrobca neprebera zaruku za svojvoine vykonané zmeny na

zariadeni.

3 Rozsah dodavky

— Opravarenska stanica WR 2
Sietovy kabel

Konektor vyrovnavania potencialov
— Navod na pouzivanie WR 2

— Brozura s bezpe¢nostnymi pokynmi

4 Opis zariadenia

Weller WR 2 je v8estranne pouziteina opravarenska stanica na

profesionalne opravy na elektronickych konstrukénych celkoch

s najnovSou technolodgiou v priemyselnej vyrobe, ako aj

v opravarenskej a laboratérnej oblasti. Zariadenie WR 2 disponuje

2 nezavislymi kanalmi na sucasnu prevadzku dvoch spajkovacich

nastrojov. Digitalna riadiaca elektrotechnika spolu s kvalitnou

snimacou technikou a technikou prenosu tepla v spajkovacom

nastroji, zaru€uje presné regulovanie teploty na spajkovacom hrote.

Rychle zaznamenavanie nameranych hodnét zaru€uje najvyssiu

presnost’ teploty a optimalnu teplotni odozvu v pripade zatazenia.

ZelanU teplotu mozno nastavovat v zavislosti od pripojeného

nastroja v rozsahu od 50 °C do 550 °C (150 °F — 999 °F) pre

spajkovacie nastroje. Pozadovana a skuto¢na hodnota sa zobrazuje

digitalne. Tri tladidla teploty sltZia na priamu voibu pevnych teplot.

Dosiahnutie predvolenej teploty signalizuje blikanie optickej kontroly

regulacie (symbol ,#“ na displeji a pridavna zelena LED-dioda).

Opravarenska stanica Weller WR 2 ponuka nasledujuce dalSie

funkcie:

— Automatické rozpoznanie nastroja a aktivacia prislusnych
parametrov regulacie

— Digitalna regulacia teploty

— Moznost’ zadavania hodndt kompenzacie

— Programovateiné znizenie teploty (Setback)

— Pohotovostny rezim (Standby) a funkcia zablokovania

— Zabudované vysokovykonné ¢erpadlo

— Antistatické vyhotovenie zariadenia podia bezpeénostnych
poziadaviek pre elektrostaticky ohrozené konstrukéné prvky.

— Rdézne moznosti vyrovnania potencialov v zariadeni (Standardna
konfiguracia)

— Kalibracia podia osobitnych poziadaviek zakaznika
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41 Technické udaje zariadenia WR 2

Rozmery

Hmotnost’

Sietové napatie

Prikon

Trieda ochrany

Poistka

Tepelna regulacia kanalov

Presnost' teploty
Presnost teploty HAP 1
Stabilita teploty

Zvodovy odpor
spajkovacieho hrotu
(hrot voci zemi)

Zvodové napatie
spajkovacieho hrotu (hrot
vocCi zemi)

Cerpadlo (prerusovany
chod (30/30) s)

Vyrovnavanie potencialov

Vyrovnavanie potencialov

D x 8 x V (mm): 273 x 235 x 102
D x S x V (palce): 10,75 x 9,25 x 4,02
cca 6,7 kg

230V, 50 Hz (120 V, 60 Hz)

300 W

| a lll, antistaticky kryt
Nadprudova spust’ 1,5 A
Spajkovacka a odspajkovacka:
plynulo

50 °C - 550 °C (150 °F — 999 °F)
Regulovatelny rozsah teploty zavisi
od nastroja.

WP 80/ WP 120

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
WP 200

50 °C-550 °C (150 °F-999 °F)
WSP 150

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
DSX 80/ DXV 80

50 °C - 450 °C (150 °F - 850 °F)
DSX 120

100 °C - 450 °C (200 °F - 850 °F)
HAP 1

50 °C - 550 °C (150 °F - 999 °F)
+9°C (20 °F)

+30 °C (£ 50 °F)

+2°C (£5°F)

Zodpoveda IPC-J-001

Zodpovedé IPC-J-001

Max. podtlak 0,7 bar
Max. mnozstvo precerpania 10 I/min
Horuci vzduch max. 15 I/min

Cez zdierku s 3,5 mm pomocnym
kontaktom na zadnej strane
zariadenia.

R&znym pripojenim 3,5 mm zdierky s pomocnym kontaktom
(pripojky na vyrovnanie potencialov) (27) su

mozné 4 varianty:

— Tvrdé uzemnenie: bez konektoru (stav pri dodavke).

— Stredovy kontakt.

— Bezpotencialové: s konektorom

— Makké uzemnenie: s konektorom a prispajkovanym odporom.
Uzemnenie cez zvoleny odpor
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5 Uvedenie zariadenia do prevadzky

VYSTRAHA!

Nebezpeéenstvo Urazu nespravnym zapojenim
podtlakovej hadice.

Ak je podtlakova hadica nespravne zapojena, moze dojst’ pri
aktivovani odspajkovacky k uniku horiceho vzduchu a tekutého
spéajkovacieho cinu, 6o mdze spdsobit’ poranenia.

> Nikdy nepripajajte podtlakovu hadicu na vsuvku ,AIR"!

. Zariadenie opatrne rozbaite.
. Spajkovacie nastroje pripojte nasledovnym spdsobom:

- Teplovzdusné pero (HAP) pripojte pomocou vzduchovej hadice
na vsuvku ,AIR" (15) a pripajacim konektorom zapojte do
zdierky 11 alebo 24 (16) opravarenskej stanice. Kratkym
oto€enim smerom doprava vykonajte zaistenie.

ALEBO

- Odspéjkovaci nastroj s podtlakovou hadicou pripojte na vsuvku
,VAC* (14) a s pripajacim konektorom zapojte do zdierky r 119
alebo 27 (16) opravarenskej stanice. Kratkym otocenim
smerom doprava vykonajte zaistenie.

- Spajkovaci nastroj s pripajacim konektorom zapojte do zdierky
r 17alebo 21 (16) opravarenskej stanice. Kratkym otocenim
smerom doprava vykonajte zaistenie.

. Spajkovacie nastroje odlozte do bezpecnostného odkladacieho

stojana.

. Skontrolujte, ¢i sietové napatie zodpoveda udajom na typovom

Stitku a Ci sa sietovy vypinac (13) nachadza vo vypnutom stave.

. Ovladacie zariadenie pripojte na siet' (26).

. Zapnite zariadenie sietovym vypinacom (13).

Po zapnuti zariadenia vykona mikroprocesor automatické
samocinné testovanie, po€as ktorého su vSetky segmenty na kratky
Cas v prevadzke. Potom elektronika automaticky prepne na zakladnée
nastavenie teploty 380 °C pre vSetky kanaly a 50 % nastavenie
LAIR®. Pri aktivovanych pouzivanych kanaloch sa rozsvieti zelena
LED-diéda (2):

— Trvalé zelené svietenie LED-diédy signalizuje zohrievanie

pripojeného nastroja.

— Zelené blikanie LED-diédy signalizuje dosiahnutie predvolenej

teploty nastroja.

Aktivne kanaly sa na displeji indikuju symbolom trojuholnika (22) ako
aj symbolom blesku (21).

Upozornenie Maximalny vystupny vykon je obmedzeny na 250 W.
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6 Obsluha zariadenia

6.1

1. Stlacte jedno z tlaidiel 1 qalebo 24 (7), aby ste vybrali jeden
z dvoch kanalov.
Na displeji sa zobrazi pozadovana teplota vybraného kanalu ako
aj malym pismom napisané pevne naprogramované teploty.
- alebo -
sa jemne dotknite tlac¢idla  1-24(11), az kym sa nezobrazi
zelany kanal.
Na displeji sa potom objavi aktualna teplota nastroja. V dolnej
oblasti sa dodato¢ne zobrazi stav s prisluSnou hodnotou
pozadovanej teploty.
Zvoleny kandl sa na displeji indikuje symbolom trojuholnika (21)
ako aj ¢ervenou LED-diédou (1) na zariadeni.

2. Stlacte sucasne tlacidlo UP (5) a DOWN (6), az kym sa na
displeji nezobrazia tri pomlcky ,- - -

3. Tlacidla pustite.
Ak uz je kanal deaktivovany, objavi sa na displeji napis ,OFF*.
Ak je kanal aktivovany, objavi sa na displeji aktualna skuto¢na
teplota.

Ulozené udaje sa vypnutim kanalu nestratia.

Volba kanalu, zapnutie a vypnutie

Zobrazenie sa automaticky prepina na ten kanal, na ktorom bol
znova pripojeny nastroj, bol stlaéeny spinag, alebo bol nastroj
vybrany z odkladacieho stojana so spinanim.

Tuto funkciu mozno deaktivovat’' v menu 2 so Specialnymi funkciami
(pozrite si Cast’ ,Aktivacia / deaktivacia automatickej zmeny kanalu®,
strana 17).

6.2 Nastavenie teploty

Individualne nastavenie teploty
1. Vyberte si Zelany kanal stlacenim tlacidla 1 alebo r27.
Displej zobrazuje skutoénu hodnotu teploty vybraného kanalu.
2. Stlacte tlacidlo UP alebo DOWN.
Displej sa prepne na nastavenu pozadovanu hodnotu. Symbol
teploty blika (18).
3. Stlacte tlacidlo UP alebo DOWN na nastavenie zelanej
pozadovanej teploty:
- Kratkym stlacenim sa teplota posunie o jeden stuper.
- Trvalé stlacenie prestavi pozadovanu hodnotu rychlejSie.

Cca 2 sekundy po uvoineni tlacidla nastavovania sa na displeji
opat’ zobrazi skutoéna hodnota vybraného kanalu.

Nastavenie teploty pomocou tladidiel teploty 14, r1-29 a r21q

Pozadovanu hodnotu teploty mozno oddelene pre kazdy kanal
zmenit' volbou jednej z troch prednastavenych hodnét teploty
(pevné teploty).

SK



8-19

’=
)
I

<[>

‘I
-
d
A
-
N
d
a
N
d

Upozornenie

-—y \ 4
JE
19 125 r2-
@)
Air

<>

A
V

Upozornenie

WR 2

Nastavenia z vyroby:

r 17 =150 °C (300 °F),
r1-24 =350 °C (660 °F),
r24 =380 °C (720 °F)

1. Zvolte kanal.

Zobrazenie 3 pevne nastavenych teplét na displeji na cca
2 sekyndy.
Pokial blika symbol teploty (18), je mozné zadavat' hodnotu
teploty.

2. Pozadovanu hodnotu teploty nastavte tlacidlom UP alebo
DOWN.

3. Tlacidlo pre pozadovanu teplotu 17, 1-29 alebo 21
podrzte stlatené 3 sekundy.
Pocas toho blika indikator teploty pre prisluSnu hodnotu teploty.
Po 3 sekundach sa nastavena hodnota ulozi.

4. Tlacidlo teploty opat pustite.

Obsadenie tlacidla teploty nizkou teplotou ,Setback® ponuka
moznost’ manualneho znizovania teploty pri nepouzivani
spajkovacky.
Navolenie teploty pomocou tlacidiel teploty 17, r1:27a r21
1. Zvoite kanal.
2. Zobrazenie 3 pevne nastavenych tepl6t na displeji na cca
2 sekundy.

Pokial blika symbol teploty, mozno navolit Zelant teplotu
tladidlami 17, r1-27 alebo r21.

6.3

Prietok vzduchu sa da nastavovat, vychadzajuc z maximainej
hodnoty prietoku 10 I/'s (HAP 1), v rozsahu od 10 % do 100 %.
1. Stlacte tlacidlo AIR (12).
Na displeji sa na 2 sekundy zobrazi prietok vzduchu
v percentach.
2. Nastavte Zelany prietok vzduchu stlacenim tlacidla UP- alebo
DOWN.
Nastavena hodnota bude prevzata. Po 3 sekundach sa znova
zobrazi skuto¢na teplota vybraného kanalu.

Nastavenie prietoku vzduchu

Tak ako 3 pevne nastavené teploty, sa daju nastavovat’ a navolit’ aj
3 pevné hodnoty mnozstva vzduchu.
Nastavenia z vyroby:

r17=10%, r1:27 =50 %, r2q =100 %

6.4 Spajkovanie a odspajkovanie

> Spajkovanie vykonavajte v stlade s nadvodom na pouzivanie
pripojeného spajkovacieho nastroja.
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7 Specialne funkcie

A 2s=

A 4s=

Specialne funkcie st rozdelené do 2 Grovni menu:

Menu 1 — Menu 1 s moznostami nastavenia pre

teplotu v pohotovostnom rezime (Standby), znizenie teploty
(Setback), ¢as automatického vypnutia (Auto-OFF), kompenzaciu

Menu 2 teploty (Offset), teploty, funkciu Window, jednotky teploty, ¢as

zapnutia (On Time) pre teplovzdusné pero, oneskorenie vypnutia
podtlaku (VAC OFF) a oneskorenie zapnutia podtlaku (VAC ON)

ONJ/OFF a funkciu zablokovania.

— Menu 2 s moznost'ami nastavenia
pre uroveft manometra, ID kdd, funkciu kalibracie (FCC),

r1A r1:24
o O
Air

r2-

autom. zmenu kanala ON / OFF, $pecialne tla¢idlo ON / OFF,
funkciu ECO ON / OFF, blokovanie tlacidiel ON / OFF a regulaénu
charakteristiku HI / LO.

7.1 Volba $pecialnych funkcii menu 1

Specialne funkcie Navigacia
STANDBY
SETBACK
AUTO OFF )
OFFSET
WINDOW l r1-24
°CI°F

ON TIME
VAC OFF
VAC ON Prepnutie CH

o

1. Vyberte si Zzelany kanal 19 alebo 27 pre zadavanie
A Specialnych funkcii.
v 2. Sucasne drzte stlacené tlacidla UP a DOWN.
2s

ri1

EXIT
AIR

Po 2 s sa na displeji objavi zobrazenie ,— 1 -".
3. Pustite tlacidla.

Vyber Specialnych funkcii menu 1 je aktivovany.
Teraz mOzete vykonat pozadované nastavenia.

- Pomocou tlagidiel 117, r1:27 vyberte polozky menu.
- Pomocou tlagidla | 27 menu opéat opustite (EXIT).
- Tla¢idlom AIR (12) sa meni kanal.

Nastavenie Specialnych funkcii na vychodiskové hodnoty zadané

A vyrobcom
1. Stlacte tlacidlo 21 a podrzte ho stlacené.
v 2. Nasledne sugasne stlacte tiaidla UP a DOWN.
Na displeji sa zobrazi napis ,FSE".
Opravarenska stanica je teraz opat’ nastavena na nastavenie
z vyroby.
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Nastavenie teploty v pohotovostnom rezime

Po vypnuti teploty sa automaticky nastavi teplota pre pohotovostny
rezim (Standby). Skuto€na teplota je zobrazena blikanim. Na displeji
sa objavi napis ,STANDBY*.
1. V menu 1 zvoite bod menu STANDBY (POHOTOVOST).
2. Pozadovanu hodnotu teploty standby (pohotovost) nastavte
pomocou tlacidla UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
3. Pomocou tlacidla 14 (spat) alebo 1-2q (dopredu) prejdite na
dalSi bod menu.
4. Pomocou tlacidla AIR (12) zmente kanal.
Specialne tlagidlo ON / OFF
Funkcia ECO ON/ OFF

Nastavenie znizenia teploty (SETBACK)

Ked sa spajkovaci nastroj nepouziva, znizi sa teplota po uplynuti
nastaveného €asu funkcie Setback na teplotu v pohotovostnom
rezime (Standby). Pri aktivovani funkcie Setback indikuje tento stav
blikajuca hodnota skuto€nej teploty a na displeji je zobrazeny napis
+STANDBY". Stlacenim tlacidla UP alebo DOWN ukoncite tento
stav. V zavislosti od pouzivaného nastroja deaktivuje funkciu
Setback bud spina¢ alebo odkladaci stojan so spinanim.

SU mozné nasledujuce nastavenia funkcie Setback:

— ,0 min“: Funkcia Setback je vypnuta (OFF) - nastavenie z vyroby
— ,ON*: Funkcia Setback je zapnuta (ON) - s odkladacim stojanom
so spinanim sa po odlozeni spajkovacky ihned znizi teplota na

teplotu v pohotovostnom rezime
- ,1-99 min“: Funkcia Setback je zapnuta (ON) - ¢as funkcie
Setback sa da individualne nastavit’
1.V menu 1 zvolte bod menu SETBACK.
2. Hodnotu funkcie Setback nastavte pomocou tla¢idla UP (HORE)
alebo DOWN (DOLE).
3. Pomocou tlacidla 14 (spat) alebo 1:27 (dopredu) prejdite na
dalsi bod menu.
4. Specialne tlagidlo ON / OFF
Funkcia ECO ON / OFF

Nastavenie ¢asu automatického vypnutia (AUTO-OFF)

Pri nepouzivani spajkovacieho nastroja sa po uplynuti ¢asu

automatického vypnutia (AUTO-OFF) vypne nahrievanie

spajkovacieho nastroja.

Znizenie teploty sa uskuto¢ni nezavisle od nastavenej funkcie

Setback. Skuto¢na teplota je zobrazena s blikanim a sluzi ako

indikator zostatkového tepla. Na displeji sa zobrazi napis ,OFF*.

Pri teplote pod 50 °C (120 °F) sa na displeji zobrazi blikajuca Ciarka.

Je mozné urcit’ nasledujuce nastavenia ¢asu automatického

vypnutia (AUTO-OFF):

— ,0 min“: Funkcia automatického vypnutia (AUTO-OFF) je vypnuta.

— ,1-999 min“: Cas automatického vypnutia (AUTO-OFF), ktory sa
da individualne nastavit'.
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1. V menu 1 zvoite bod menu OFF (VYP).
2. Cielova hodnotu funkcie AUTO-OFF nastavte tlagidlom
UP (HORE) alebo DOWN (DOLE).
3. Pomocou tlacidla 14 (spat) alebo 1-2q (dopredu) prejdite na
dalSi bod menu.
4. Specialne tlagidlo ON/OFF
Funkcia ECO ON/OFF
Teplotna odozva pri rozdielnych nastaveniach funkcii SETBACK
a AUTO OFF
Nastavenia Teplotna odozva bez odkladacieho stojana so spinanim
SETBACK OFF Time
Time [1-99 [1-999 min]
min]
0 0 Spajkovaci nastroj zostane na nastavenej teplote spajkovania.
ON
0 Ti Spajkovaci nastroj sa pri nepouzivani® po uplynuti asu vypnutia
ime
ON (OFF) vypne.
Spajkovaci nastroj sa pri nepouzivani® po uplynuti ¢asu funkcie
Time 0 SETBACK prepne na teplotu v pohotovostnom rezime
(STANDBY)?.
Spajkovaci nastroj sa pri nepouzivani®, po uplynuti ¢asu funkcie
Time Time SETBACK nastavi na teplotu v pohotovostnom rezime
(STANDBY)? a po uplynuti ¢asu vypnutia (OFF) sa vypne.
Teplotna odozva s odkladacim stojanom so spinanim
0 0 Spajkovaci nastroj sa v odkladacom stojane® vypne.
ON 0 Spajkovaci nastroj sa v odkladacom stojane® prepne na teplotu
v pohotovostnom rezime (STANDBY)?.
) Spajkovaci nastroj sa v odkladacom stojane® po uplynuti ¢asu
0 Time )
vypnutia (OFF) vypne.
Spajkovaci nastroj sa v odkladacom stojane® prepne na teplotu
ON Time v pohotovostnom rezime (STANDBY)? a po uplynuti ¢asu vypnutia
(OFF) sa vypne.
Spajkovaci nastroj sa v odkladacom stojane® po uplynuti ¢asu
Time 0 funkcie SETBACK prepne na teplotu v pohotovostnom rezime
(STANDBY)?.
Spajkovaci nastroj sa v odkladacom stojane® po uplynuti ¢asu
Time Time funkcie SETBACK prepne na teplotu v pohotovostnom rezime
(STANDBY)? a po uplynuti éasu vypnutia (OFF) sa vypne.

) Nepouzivanie = nestlacenie tlagidiel UP/DOWN a Ziadny pokles teploty > 5 °C.

2 Teplota v pohotovostnom rezime (STANDBY) musi byt niz3ia ako nastavena pozadovana teplota,
inak nie je funkcia SETBACK aktivna.

3 Ak je pripojeny odkladaci stojan so spinanim, zostava spajkovaci nastroj mimo stojana vzdy na
nastavenej pozadovanej teplote.
Funkcia odkladania do stojana sa aktivuje po prvom odlozeni spajkovacieho nastroja.
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Reset pohotovostného rezimu (STANDBY) a rezimu vypnutia

(OFF):

— Bez odkladacieho stojana so spinanim: stlacenim tlacidla UP
alebo DOWN.

S odkladacim stojanom so spinanim: vybratim spajkovacieho
nastroja z odkladacieho stojana.

Nastavenie kompenzacie teploty (Offset)

Skuto€nu teplotu spajkovacieho hrotu je mozné prispdsobit’ zadanim
kompenzécie teploty (tzv. offset) v rozsahu + 40 °C (x 70 °F).

1. V menu 1 zvoite bod menu OFFSET.

2. Hodnotu teploty OFFSET nastavte pomocou tla¢idla UP alebo
DOWN.

3. Pomocou tladidla 14 (spat) alebo [1-27 (dopredu) prejdite na
dalSi bod menu.

4. Specialne tlagidlo ON / OFF
Funkcia ECO ON/ OFF

Nastavenie funkcie Window

Vychadzajuc z nastavenej, zablokovanej teploty je mozné pomocou
funkcie WINDOW nastavit’ rozsah teploty + 99 °C (+ 180 °F).

Aby ste mohli vyuzivat’ funkciu WINDOW, musi byt opravarenska

stanica v zablokovanom stave (pozrite si ¢ast’ ,Zapnutie/vypnutie

funkcie zablokovania“ na strane 14).

1. V menu 1 zvoite bod menu WINDOW.

2. Hodnotu teploty okna nastavte pomocou tlacidla UP (HORE)
alebo DOWN (DOLE).

3. Pomocou tlacidla 14 (spat) alebo [1-27 (dopredu) prejdite na
dal$i bod menu.

4. Specialne tlacidlo ON / OFF
Funkcia ECO ON/ OFF

Prepnutie jednotky teploty

Prepinanie jednotiek teploty z °C na °F alebo naopak.

1. V menu 1 zvoite poloZku menu s nazvom °C / °F.

2. Jednotku teploty nastavte tlacidlom UP alebo DOWN.

3. Tlac¢idlom 117 (dozadu) alebo 1-27 (dopredu) prepnete na
nasledujucu polozku menu.

Ohrani€enie ¢asu zapnutia (ON TIME) teplovzdusnej spajkovacky
(HAP)

Cas zapnutia pridenia horticeho vzduchu v HAP je mozné ohranicit
od hodnoty 0 do hodnoty 60 sekund. Jeden krok zodpoveda
nastaveniu 1 sekundy. Nastaveny €as je potom rovnaky pre vSetky
tri kanaly. Nastavenie z vyroby je 0 s (,OFF*), ¢o znamena, ze prud
vzduchu sa aktivuje, kym bude stlacené tlacidlo na teplovzduSnej
spajkovacke alebo (volitelny) nozny spinaé.
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Vyberte si polozku menu s nazvom HAP-ON v menu 1.
Nastavte hodnotu ¢asu tlac¢idlom UP alebo DOWN.

Tlagidlom r 14 (dozadu) alebo 1-2q (dopredu) prepnete na
nasledujucu polozku menu.

@ N =

Nastavenie oneskorenia vypnutia podtlaku (VAC Off)

Aby ste zabranili upchavaniu odspajkovacky, je mozné nastavit’

oneskorenie ¢asu vypnutia podtlaku od 0 do 5 s (nastavenie

z vyroby: 2 s).

1. V menu 1 zvolte polozku menu s nazvom VAC OFF.

2. Nastavte hodnotu ¢asu tla¢idlom UP alebo DOWN.

3. Tla¢idlom 17 (dozadu) alebo 1-2y (dopredu) prepnete na
nasledujucu polozku menu.

Nastavenie oneskorenia zapnutia podtlaku (VAC ON)

Aby sa zabranilo pred€asnému spusteniu Cerpadla alebo aby sa

zabezpecilo dodrzanie definovaného ¢asu na predhriatie

spajkovaného miesta, je mozné nastavit’ oneskorenie zapnutia od 0

do 9 s (nastavenie z vyroby je 0 s: OFF).

1. V menu 1 zvolte polozku menu s nazvom VAC ON.

2. Nastavte hodnotu ¢asu (VAC ON) tla¢idlom UP alebo DOWN.

3. Tlac¢idlom 17 (dozadu) alebo 1-27 (dopredu) prepnete na
dalSiu polozku menu.

Zapnutie/vypnutie funkcie zablokovania

Po zapnuti zablokovania sa na opravarenskej stanici daju ovladat’ uz
len tlacidla pre teplotu 149, 1-29 a r27, ECO (8) a AIR (12).
VSetky ostatné nastavenia nie je mozné az do odblokovania
prestavit’.

Zablokovanie opravarenskej stanice:

1. V menu 1 zvoite poloZku menu s nazvom LOCK
Na displeji sa zobrazi napis ,OFF“. Blika symbol zamku (20).

Stlacenim tlacidiel 1 alebo [1-2 9 po&as zobrazenia napisu
,OFF*, opustite polozku menu bez toho, Ze by sa blokovaci kod
ulozil.
2. Kéd zablokovania nastavte pomocou tla¢idla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE) 1- 999.
3. Podrzte stlacené tlacidlo 27 5 sekund.
Kéd sa ulozi. Zobrazi sa symbol zamku (20). Stanica je teraz
zablokovana. Displej prejde do hlavného menu.
Odblokovanie opravarenskej stanice:
1. Vyberte si polozku menu s nazvom LOCK v menu 1.
Na displeji sa zobrazi napis ,ON". Zobrazi sa symbol zamku (20).
2. Kéd zablokovania zadajte pomocou tlacidla UP (HORE) alebo
DOWN (DOLE).
3. Stlacte tla¢idlo 2.
Stanica je teraz odblokovana. Displej prejde do hlavného menu.
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7.2 Volba $pecialnych funkcii menu 2

Specialne funkcie Navigacia
LEVEL
1

D 1 rii
FCC l‘ 129
AUTO CHANNEL
SP BUTTON

EXIT r21
ECO
HAP LOCK Prepnutie CH Air
HI /LO CONTROL

1. Vyberte pozadovany kanal 11, r1-2q alebo 24 na zadanie
$pecialnych funkcii.
2. Sucasne drzte stlacené tlacidla UP a DOWN.
Po 4 s sa na displeji objavi udaj ,— 2 .
3. Pustite tlacidla.
Vyber Specialnych funkcii menu 2 je aktivovany.
Teraz mézete vykonat' poZzadované nastavenia.
Pomocou tlagidiel 17 a r1-2q vyberte polozky menu.
Pomocou tladidla 27 menu opét’ opustite (EXIT).

Nastavenie limitu manometra

Pomocou tejto funkcie je mozné definovat’ interval udrzby
odspajkovacieho nastroja. Nastavi sa tu hodnota v mbar, pri ktorej
elektricky manometer v pripade znecisteného nasavacieho
systému spusti varovny signal (LED-diéda (3) podtlakového
Eerpadla sa prepne zo zelenej na ¢ervenu). Nastavena hodnota
zavisi od pouzitych nasavacich dyz.
Nastavenie z vyroby: -600 mbar
Nastaviteiné: -400 mbar az -800 mbar
Systém - hroty a filter - musia byt voiné
.V menu 2 zvolte polozku menu s nazvom LEVEL.
. Hodnotu tlaku funkcie LEVEL nastavte tlacidlom UP alebo
DOWN.
Regulaéna kontrolka LED sa nepravidelne prepina z ervenej na
zelenu a naopak. Tlacidlom UP zvyste podtlak o 50 az 80 mbar,
stlacte podtlakovu hadicu dohromady a skontrolujte i sa
kontrolka prepne zo zelenej na Cervenu.
. Tlagidlom 17 (dozadu) alebo 11:27 (dopredu) prepnete na
dalSiu polozku menu.

wN

Nastavenie oznacenia stanice (ID kod)

Kazda stanica ma pridelené identifikacné Cislo (ID kdd), aby ju bolo

mozné jednoznacne identifikovat'.

1. V menu 2 zvoite polozku menu s hazvom REMOTE ID.

2. Tlac¢idlom UP alebo DOWN zadajte ID
(mozné hodnoty: 0 — 999).

3. Tlac¢idlom 17 (dozadu) alebo 1-27 (dopredu) prepnete na
dalSiu polozku menu.

Stlacte tlacidlo 24, ak chcete tato polozku menu opustit’ bez
zmeny (EXIT).
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Ovladanie funkcie kalibracie (Factory Calibration Check)

Pomocou funkcie FCC mézete skontrolovat’ presnost’ teploty
opravarenskej stanice a vyrovnat pripadné odchylky. Na to je
potrebné zmerat teplotu spajkovacieho hrotu externym zariadenim
na meranie teploty a hrotom na meranie teploty, priradenym danému
spajkovaciemu nastroju. Pred kalibraciou je potrebné zvolit’ prislusny
kanal.

Zmena kalibracie pri teplote 100 °C / 210 °F

1.

Vi

4.

As.
\/

Zavedte snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na
meranie teploty do hrotu na meranie teploty.

V menu 2 zvoite polozku menu s nazvom FCC.

Stlacte tlacidlo DOWN.

Vyberie sa bod kalibracie 100 °C / 210 °F.

Spéajkovaci hrot sa nahreje na 100 °C / 210 °F.

Kontrola regulacie zaéne blikat', akonahle je teplota konstantna.
Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s udajmi na
displeji.

Tlacidlom UP alebo DOWN nastavte na opravarenskej stanici
rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na externom meracom
zariadeni a hodnotou zobrazenou na opravarenskej stanici.
Maximalne mozné prispdsobenie teploty je + 40 °C (x 70 °F).
Priklad:

Displej 100 °C, externé meracie zariadenie 98 °C:

nastavenie A 2

Displej 100 °C, externé meracie zariadenie 102 °C:

nastavenie V¥ 2

Upozornenie Stlacte tladidlo 2 q, ak chcete tuto polozku menu opustit' bez
zmeny (EXIT).

6.

7.

Nastavenu hodnotu potvrdite stlacenim tlacidla 1-2q (Set).
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu hodnotu
0. Kalibracia pri 100 °C / 210 °F je teraz dokon¢ena.

Tlagidlom 12 opustite menu 2.

Zmena kalibracie pri teplote 450 °C / 840 °F

A1.
V

2.
3

<>

Zavedte snimac teploty (0,5 mm) externého zariadenia na
meranie teplogy do hrotu na meranie teploty.
V menu 2 zvolte polozku menu s nazvom FCC.

. Stlacte tlacidlo UP.

Vyberie sa bod kalibracie 450 °C / 840 °F.

Spajkovaci hrot sa nahreje na 450 °C / 840 °F.

Akonahle bude teplota konstantna, bude blikat’ kontrola regulacie
(21).

Teploty zobrazené na meracom zariadeni porovnajte s Udajmi na
displeji.

. Tlagidlom UP alebo DOWN nastavte na opravarenske;j stanici

rozdiel medzi hodnotou zobrazenou na externom meracom
zariadeni a hodnotou zobrazenou na opravarenskej stanici.
Maximalne mozné prispdsobenie teploty je + 40 °C (x 70 °F).
Priklad:

Displej 450 °C, externé meracie zariadenie 448 °C:
nastavenie A 2

Displej 450 °C, externé meracie zariadenie 452 °C:
nastavenie ¥ 2

SK
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zmeny (EXIT).

6. Nastavenu hodnotu potvrdite stlaCenim tladidla 1-2 7 (Set).
Teplotna odchylka je teraz nastavena na vychodiskovu hodnotu
0. Kalibracia pri 450 °C / 840 °F je teraz dokon¢ena.

7. Tla¢idlom 24 opustite menu 2.

Nastavenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu

1. V menu 2 zvoite polozku menu s nazvom FCC.

2. Drzte stlacené tlacidlo 2.

3. Nasledne sucasne stlacte tlacidla UP a DOWN.
Na displeji sa objavi napis ,FSE* (Factory Setting Enabled).
Opravarenska stanica je teraz opat’ nastavena na vychodiskové
hodnoty z vyroby.

4. Tlagidlom 114 (dozadu) alebo 1-2q (dopredu) prepnete na
dalSiu polozku menu.

Deaktivovanie / aktivovanie automatickej zmeny kanalu

Touto funkciou mozno deaktivovat’ automaticki zmenu kanalu,
aktivovanu vyrobcom:
1. V menu 2 zvoite polozku menu s nazvom AUTO CHANNEL.
2. Nastavte stav tlac¢idlom UP alebo DOWN.
(ON = aktivovat’/ OFF = deaktivovat)
3. Tlacidlom 17 (dozadu) alebo 1:27 (dopredu) prepnete na
nasledujucu polozku.

Aktivovanie / deaktivovanie Specialneho tlac¢idla (10)

Funkciou SP-Button sa da aktivovat’ Specialne tlac¢idlo (10), ktoré je
od vyroby deaktivované:

1. V menu 2 zvoite poloZku menu s nazvom SP BUTTON.

2. Nastavte stav tlac¢idlom UP alebo DOWN
(ON = aktivovat’/ OFF = deaktivovat).

3. Tlacidlom 17 (dozadu) alebo 1-27 (dopredu) prepnete na
nasledujucu polozku.

Po aktivovani Specialneho tlacidla (10) sa da s jeho pomocou
vykonat' rychle preskocenie do menu 1. Naposledy navolena funkcia
sa pri opusteni pouzitim Specialneho tlacidla (10) ulozi.

Aktivovanie / deaktivovanie tlacidla ECO (8)

Funkciou ECO sa da aktivovat' tlacidlo ECO (8), ktoré je od vyroby
deaktivované:
1. V menu 2 zvolte polozku menu s nazvom ECO.
2. Nastavte stav tlacidlom UP alebo DOWN
(ON = aktivovat’/ OFF = deaktivovat).
3. Tla¢idlom 17 (dozadu) alebo 1-27 (dopredu) prepnete na
nasledujucu polozku.

Po aktivovani tlacidla ECO (8) si mdzete jeho pomocou vynutit’
pohotovostny rezim pre vSetky 2 kanaly. Zelena LED-diéda (9) sa
rozsvieti a kanaly sa prepnu na nastavenu teplotu v pohotovostnom
rezime.

Pri pouziti odkladacieho stojana so spinanim sa tato funkcia pri
odobrati nastroja zo stojana obnovi.
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Aktivovanie / deaktivovanie zablokovania tladidiel HAP
Touto funkciou sa da zmenit' nastavenie HAP, nastavené vo
vyrobnom zavode. Ak sa aktivuje zablokovanie, HAP sa prvym
stlacenim tla¢idla zapne a dal$im stlacenim tlacidla sa vypne.
1. Vyberte si polozku menu s nazvom HAP LOCK v menu 2.
2. Nastavte stav tlacidlom UP alebo DOWN.
(ON = aktivovat’/ OFF = deaktivovat)
3. Tlacidlom 17 (dozadu) alebo 1-:27 (dopredu) prepnete na
nasledujucu polozku menu.
Kvbli ochrane sa ¢erpadlo po 20 minutach trvalej prevadzky
automaticky vypne.

Nastavenie charakteristiky regulacie pre WP 120

Funkciou HI / LO CONTROL sa da nastavit’ charakteristika regulacie

pre WP 120. Od vyroby je nastavena na hodnotu HI:

1 Vyberte si polozku menu s nazvom HI / LO v menu 2.

2. Nastavte stav tlacidlom UP (HI) alebo DOWN (LO).

HI: Prisna regulacia pre maximalny vykon - je mozné aj impulzné
prekroCenie teploty

LO: Citliva regulacia pre konstrukéné prvky, ktoré su citlivé na
spravnu teplotu

8 Obnovenie vyrobnych nastaveni

Obnovenie Specialnych funkcii

Tato funkcia je opisana v ¢astiach ,7.1 Voiba $pecialnych funkcii
menu 1%, ,Nastavenie Specialnych funkcii na vychodiskové hodnoty
zadané vyrobcom* na strane 11.

Obnovenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu

Tato funkcia je opisana v ¢astiach ,7.2 Voiba $pecialnych funkcii
menu 2%, ,Nastavenie kalibracie na vychodiskové hodnoty vyrobcu*
na strane 17.

9 Starostlivost’ a udrzba zariadenia WR 2

9.1 Udrzba filtra

Pravidelne kontrolujte, ¢i nie je hlavny filter pre ,VACUUM" a ,AIR"
znedisteny a pripadne ho vymerite.

VYSTRAHA!

Praca bez filtra zni€i podtlakové &erpadio.

D> Pred zacatim spajkovania skontrolujte ¢i je vloZzeny hlavny
filter!

SK
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Hlasenie/symptém

Zobrazenie - - -*

1.
2.
3.

&

Vymena filtra
Kryt ,VAC* (14) alebo ,AIR* (15) otodte 0 45° dolava a odoberte.
Znecisteny filter vytiahnite a zlikvidujte v sulade s predpismi.
Vlozte originalnu filtraénu patrénu WELLER.

WR 2

Dbajte pritom na spravne dosadnutie tesnenia veka.

Vlozte pruzinu.

0 45° smerom doprava.

poruch

Mozna pri€ina

— Nastroj nebol rozpoznany

— Nastroj je chybny

— Je sucasne zapojena
odspajkovacka aj teplovzdu$na
spajkovacka

— (DSX 80, HAP 1)

Kryt s pouzitim mierneho tlaku opat’ nasadte a otocte

10 Hlasenia o poruchach a odstranenie

Opatrenia na odstranenie poruchy

Skontrolujte pripojenie nastroja
k zariadeniu

Skontrolujte pripojeny nastroj
Vyberte jeden z néstrojov

Na HAP nie je vzduch

— Vzduchova hadica nie je
zapojena alebo je zapojena
nespravne

Pripojte vzduchovu hadicu na vsuvku
AR

Na odspajkovacom nastroji nie je
podtlak

— Podtlakova hadica nie je
zapojena alebo je zapojena
nespravne

— Odspajkovacia dyza je upchata

Podtlakovu hadicu pripojte na vsuvku
VAC

Na odspajkovacej dyze vykonajte
udrzbu pomocou Eistiaceho naradia

Zobrazenie stavu prostrednictvom
LED-diéd VAC nie je spravne

— Uroveh manometra nie je
spravne nastavena

Urovei manometra
Nastavte v Specialnom menu 2

Displej nefunguje

(displej je vypnuty)

— nie je dostupné Ziadne sietové
napatie

Zapnite sietovy vypina¢
Skontrolujte napétie v sieti
Skontrolujte poistky zariadenia

LED-diéda VAC je Cervena

— Podtlakovy systém je upchaty

Vycistite nasavaciu dyzu
Skontrolujte filter (13); ak ma zltu
farbu, vymenite ho

Vycistite odspajkovacie nastroje —
vymeiite filter

Skontrolujte podtlakovd hadicu

Indikacia napisom ,Err*

— Je znedisteny filter VAC

— Na VAC bola pripojena
odspajkovacka

— Na VAC bola pripojena
teplovzdu$na spajkovacka

Vymeiite filter VAC

Vytiahnite hadicu odspajkovacky
Na kanal AIR pripojte teplovzdusnu
spajkovacku

Potvrdte chybu tladidlom 24

Indikacia ,OF F*

— Celkovy vykon pripojeného
naradia viac ako 250 W
— Deaktivujte kanal.

Zmerite vyber naradia a aktivujte
kanal.

Kanal aktivujte si¢asnym kratkym
stlacenim tlacidiel UP a DOWN.
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11 PrisluSenstvo

TO05 29 200 99

T005 29 194 99

T005 29 181 99
TO05 29 161 99
TOO05 33 155 99
TO05 29 187 99
TO05 26 152 99
TO05 33 133 99
T005 29 170 99
TO05 25 032 99

TO05 25 031 99

TOO05 27 040 99
TO05 27 028 99
TO05 13 182 99
TO05 13 183 99
TO05 13 198 99
TO05 33 114 99

T005 15 152 99
TO05 15 153 99
TO05 15121 99

TO05 15 162 99
TO05 13 120 99
TOO5 87 388 50
TO05 15 125 99
TOO05 13 841 99
TOO5 87 597 28
TOO5 87 597 27

Suprava na spajkovanie WP 200 s odkladacim
stojanom WDH 31, 200 W

Suprava na spajkovanie WP 120 s odkladacim
stojanom WDH 10T, 120 W

Suprava so spajkovackou WP 80, 80 W
Suprava so spajkovackou WSP 80, 80 W
Suprava so spajkovackou WMP, 65 W

Suprava so spajkovackou LR 21, 50 W
Suprava so spajkovackou LR 82, 80 W
Pinzetova suprava na odspajkovanie WTA 50
Suprava so spajkovackou WSP 150, 150 W
Suprava so zariadenim na termické odizolovanie
WST 82 KIT1, 80 W

Suprava so zariadenim na termické odizolovanie
WST 82 KIT2, 80 W

Spajkovacia vani¢ka WSB 80, 80 W

Platni¢ka na predhrievanie WHP 80, 80 W
Suprava s odspajkovackou DXV 80 Inline, 80 W
Suprava s odspajkovackou DSX 80, 80 W
Suprava s odspajkovackou DSX 120, 120 W
Suprava s teplovzdusnou spajkovackou HAP 1,
100 W

Odkladaci stojan WDH 30 pre DSX 80
Odkladaci stojan WDH 40 pre DXV 80
Bezpecnostny odkladaci stojan WDH 10

WSP 80/WP 80

Odkladaci stojan so spinanim WDH 20T pre WMP
Nozny spinac

Adaptér na nozny spinac

Sucha ¢istiaca vlozka WDC 2

Spiralova vina pre WDC

Resetovaci konektor °C

Resetovaci konektor °F

Ostatné prisludenstvo si prosim vyhiadajte v navodoch na
pouzivanie jednotlivych suprav so spajkovackami.

12 Likvidacia

Vymenené Casti zariadeni, filtre alebo staré zariadenia likvidujte
v stlade s predpismi vo vasej krajine.

13 Zaruka

Naroky kupujuceho na odstranenie chyb tovaru st premliané jeden
rok po jeho dodani kupujucemu. Neplati to pre regresné naroky
kupujuceho v zmysle §§ 478, 479 BGB. Nami poskytovanu zaruku
poskytujeme iba v pripade, Ze sme zaruku spoiahlivosti alebo
trvanlivosti vystavili pisomne a bol pritom pouzity pojem ,Zaruka®“.
Technické zmeny su vyhradené! Aktualizované navody na
pouzivanie najdete na internetovej stranke www.weller-tools.com.
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WR 2 - Circuit Diagram



WR 2 - Exploded Drawing
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